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PYCCKUA

YBAXKAEMDbI MOKYMATEJb!

Bnarogapum Bac 3a npriobpeTteHue Halleln npogyKumnm 1 Ha-
[eeMcs, UTO ee KaueCTBO NOATBEPANT MPaBUIbHOCTb Baluero
Bbl6OpA.

OBLUE CBEAEHUA

MpaBUbHbI MOHTaX ypaBHUTENbHOW NNaTGOPMbl ABAETCA
06n3aTeNibHbIM YC/IoBMEM 06ecrneyeHns BbICOKUX NOTpebu-
TeNbCKUX CBONCTB N3Aenus.

B VHCTpyKumn nprBeaeHbl pekoMeHAyeMbll MOpAAOK Bbl-
NMOMHeHNA 1 ONucaHre TMMNOBOro NPoLecca MOHTaXa ypas-
HUTeNnbHol Nnatgopmsl. [pu NpoBeaeHN MOHTaXHbIX paboT
[OMONHUTENbHO CrieflyeT MoJsib30BaTbCA PyKOBOACTBOM MO
MOHTaXy ¥ 3KcnyaTauum 6noka ynpasneHus.

Bce ,EIGIZCTByIOLLI,I/Ie HOPMbI 1 NpaBWia NO NpoBeAeHUIO NOAb-
€MHO-TPAHCNOPTHbIX, CTPOUTENDBbHbIX, CBAPOYHbIX N SNTEKTPO-
MOHTa>KHbIX pa60T AOJI>KHbl HEYKOCHUTENIbHO cobniopaTbca.

COﬂep)KaHVle HaCTOALWErO JOKYMEHTA HE MOXET ABNIATbCA OC-
HOBOM Ansa ropngnyecknx I'IpETeH3I/II7I.

'K «<AJTKOTEX» ocTaBnsieT 3a co60i NpaBo Ha BHECEHUE M3Me-
HeHWIA 1 JONONHEHNIA B KOHCTPYKLUMIO N3LENUA 1 B JaHHYI0
WHcTpyKumio.

MEPbI BESONACHOCTU

MoHTax nnatdopmbl JOMKEH NPOM3BOAUTD TONBbKO KBanu-
buUUMpPOBaHHbBIV NepcoHan, 3HaOWMIA KOHCTPYKUMIO 1 Tex-
HONOrMYeCKNii NPOLLeCC MOHTaXa, NPOoLeALWnA obyyeHre
W VIHCTPYKTaX Mo TeXHuKe 6e3onacHocTu. MNpy BbINONHEHNN
MOHTaXHbIX PaboT cnefyeT HEYKOCHUTENbHO BbIMONHATbL
JeNCTBYoLWME HaUMOHaNbHble NpaBuia 1 HOPMbI, KacatoLwu-
eca 6e30MnacHoOCTY paborT.

Mpw MoHTaxe, 3anycke 1 perynupoBke nnatdopmbl cneayet
YUUTbIBaTb BO3MOXXHOCTb BO3HUKHOBEHNWA ClefyoLLux onac-
HoCTeln:

* OnacHOCTb NOJIyYeHNs TPaBM BCie4CcTBME NageHus
ypaBHUTENbHON NnaT$opmbli
Cnepute 3a Tem, YTOObI BCOMOTaTesibHble
npUCcNocobneHns aAnsa TPaHCNOPTUPOBKM NNaTOPMbI
6bIIV HaleXHO 3aKpernsieHbl. B npoTUBHOM Crlyyae MoXeT
npounsonTy nageHve nnatdopmobl. He BcTaBanTe nog
nnatpopmy!

¢ OnacHocTb gna 340pO0BbA NpUN CBapkKe
OLMHKOBaHHbIX AeTanen
I'Ipvl CBapKe OLNHKOBaAHHbIX JeTanen BblgenanTcaA napbl
LUMHKa, KOTOpbl€ NPpW BAbIXaHUW MOTYT OTpUUATENbHO
CKa3aTbCA Ha 300POBbeE.

* OnacHOCTb NoJsiyyeHus TpaBM BcegcTBue
3KCnJlyaTauum HemcnpasHoii nnaTt$opmbl
SKkcnnyaTauma nnatdopmbl, UMEIOLLEN HENCNPaBHOCTY,
MOXET NPUBECTU K 3aLLeMSIEHMIO NIoAeN U NpeaMeToB,
a TakXKe K monajaHuio B 3a30Pbl Pa3fNYHbIX YyacTel Tena.

* OnacHOCTb TpaBM N NOBPEXAEHUI1 NPY aBapuHON
ocTaHOBKe nnatdopmbl
HecaHKLMOHMPOBaHHbIN OTbe3f TPAHCMOPTHOIO
CpeAcTBa NPU HaXOXKAEHUM NOrpy3yrka Ha nnatpopme
npueeaeT K cpabaTbiBaHMIO CUCTEMbI aBapPUIAHON

OCTaHOBKW — rmapasnmnyeckre LUInHApb 6yayT
3abnoKMpoBaHsbl. [pogomkaTh ABUXeHVE Mo naTdpopme
B AJAHHOM CJlyyae KaTeropryecku 3anpetieHo! 31o MoxeT
NMPVBECTMN K NOBPEXAEHNIO MNATHOPMbI 1 MONYUYEHNIO
TpaBM paboumm nepcoHanom.

» OnacHoCTb TpaBM Npu 3anycke B SKCRlyaTaumio,
perynuposke 1 BbiNOIHEHUM pa6oT
no Texo6cnyKnBaHuio
Mpw 3anycke n3genna B aKCnyaTaLuio, perynnpoBKe
1 NpoBefeHnn pPaboT Mo TeEXHNYECKOMY OBCNYKMBaHMIO
CyLiecTBYyeT ONacHOCTb 3allemneHunsa e, yacten Tena
1 npegmeToB. Bceraa yctaHaBnvBamTe CepBUCHYIO CTOMKY
npw BbINOSIHEHNW AaHHbIX PaboT!

+ OnacHocTb KOPOTKOro 3amMblKaHuNA
I'IonanaHVle KNOKOCTUN Ha KOMMOHEHTDI ypaBHI/ITEJ'IbHOIZ
I'IJ'IaT(I)OprI, HaxogAawmeca nog aNeKTPUYeCKUM
HanpAaeHnem, MOXKeT Bbi3BaTb KOPOTKOE 3aMblKaHMe.

TPEBOBAHUA K MPUAMKY

Ana ncnpaBHOro ¢yHKUMOHMPOBaHUA NNaTGopmMbl NPUAMOK
[LOMKeH ObITb M3rOTOB/IEH CTPOrO B COOTBETCTBUN C YepTexKa-
MW, onpeAenieHHbIMU M3rotosrtenem. Heobxoanmo Takixe,
4TO6bI MPUAMOK GbINT MPOYHBIM U MOT BbIAEPKUBATH KakK Mo-
CTOAHHbIE, TaK U BHE3aMHO BO3HMKAOLLME HAarpy3Ku.

B cnyyae HegoCTaTOUYHOM NPOYHOCTM NPUAMOK MOXKET He Bbl-
JepKaTb Harpysok, YTo NpuBeAeT K ero paspyLueHunto 1 no-
BpexaeHuio nnatdopmbl. ITO MOXKET CIIYUUTbCA, Npexae
BCEro, Npu cpabaTblBaHUN CUCTEMbI aBAPUINHOM OCTAaHOBKM
B CNyyae HeCaHKLMOHNPOBAHHOMO OTbe3aa TPaHCMOPTHOro
CpeAacTBa, Korga nnatdopma SKCnyaTMpyeTca U noasepra-
eTcA Harpyske, coctasnstoLen 6onee 15 kH.

Mo3aboTbTech O KauecTBe COeAMHEHN, 0cobeHHo B 06a-
CTAX, KOTOPbIE NOABEPraOTCA Harpy3Kam Npu cpabaTbiBaHWUN
CUCTEMbI aBaPUIAHOM OCTAHOBKYM NNaTdhopmbi.

MprAMKM AOMKHBI GbITb MOArOTOBMIEHBI 3aKa3UMKOM 10 MO-
MeHTa MOHTaXa nnatdopmbl. Ana Kaxgon mogenu nnatdop-
Mbl HeobXoAUMa NOAroToBKa CBOEro TUMa npusimka. Yepre-
XU NPUAMKOB, a TaK e YyCUINA, AeNCTBYIOWMNX Ha NPUAMKMY,
pa3paboTaHbl cneuvanuctamu MK «AJIIOTEX» n focTynHbl Ans
CKaumBaHusA Ha cante www.alutech-group.com nn6o moryTt
6bITb NepeaaHbl 3aKa3umKy no 3anpocy.

Tpe60oBaHUA K NPUAMKY:

» Bce cTopoHbl NpusMKa foMKHbI HAXOAUTLCA MNOA MPAMbIM
Yrnom.

« beToH anA noarotoBKM NpramMKa fosxeH
COOTBETCTBOBATb MO KayecTBY Kak MUHMMYM GETOHY
C20/25. 3apHAs CTeHKA JOKHA O6bITb POBHOW.

 [na nogknioueHna nnatdopmbl K 610Ky ynpasneHma
[oMKHa 6bITb 3abeToHMpoBaHa Tpyba 13 MNBX grameTpom
He MeHee 70 MM. Yrnbl rnba Tpy6bl He AOMKHbI
npesbiwaTtb 45°.

« [nvHa, WrpnHa 1 BbICOTa NPUAMKA AOSIXKHbI B TOYHOCTU
COOTBETCTBOBATb YepTexy. PasHuua AnnH AnaroHanewn
He foMKHa npeBbiwaTtb 10 Mmm.

« [lna nogkntoyeHna nnatopmbl K UICTOYHMKY NMUTAHUA
3aKa3umK JOMKeH npeaBapuTeNibHO NOAroTOBUTb
JNeKTpUYecKme NoAKIYEHNA B COOTBETCTBUN
¢ TpeboBaHUAMY, N3NOXKEHHbIMYK B PykoBoaCTBe
Mo MOHTa>y M 3KCMyaTaumm 651oKa ynpaeneHus.
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PYCCKUN

OCOBbIE MPUMEYAHUA

SnemeHTbl ANA KpenieHna 3awnTHoro kopoba ana kabenen
NUTaHWA TMapaBANYecKon CTaHLUM 1 Kopryca 6noka ynpas-
NeHNA He BXOAAT B KOMIMIEKT MOCTaBKM 1 AOXKHbI ObITb NOA0-
6paHbl MOHTaXXHOW opraHu3aLmnen CaMoCToATENIbHO.

JlakoKpacouHoe NOKpPbITME MOXKET BbITb HE3HAUUTENbHO MOo-
BPEXAEeHO BO BPEMSA TPAHCMOPTUPOBKM 1 MOHTaxKa U3fenus.
Mocne oKoHYaHMA MOHTaXa NPOn3BEANTE OKPACKy NOBPEX-
[EHHbIX MOBEPXHOCTEN, a TakKe 0bnacTein cBapKu.

COAYA CMOHTUPOBAHHOI'O U3AENUA

Cpaya CMOHTUPOBAHHOTO U3AenuA 3aKkas3urKy BbIMOSIHAETCA

npepctaBuTenem OpraHr3auum, OCyLLeCTB/BLIEN MOHTaX 13-

Jenvis, B Cnefylolem nopagKe:

* MPOV3BOAUTCA AEMOHCTPALMA PabOTOCNOCOOHOCTH
nyTeMm BbINOSHEHUA 5 paboumnx LUMKOB;

+ MPOBOAMUTCA MHCTPYKTAX MO MOJIb30BAHNUIO;

* 3anonHsAeTCA NacnopT nsgenus.

COAEPXAHUE

WNHCTpYyMeHT AN MOHTaxa 9
Mpasuna pa3rpysku 9
MNpenBapuTenbHasa NOAroToBKa 9
Mogenb S 10
Mogenbs W 18
Mogenb C 22
Mogenb B 26

A

7. YCJIOBHbIE OBO3HAYEHUA

CBapouHbie pa6oTbi

Mpown3sepnTe cBapKy 0603HaUEHHbIX
/. KOMMOHEHTOB B COOTBETCTBIV C yKa3aHHbIMU
-
— TpeboBaHUAMY K CBapHOMY LUBY

CBepneHue

[nAa moHTaxa 0603HaYEHHbIX 3/1IEMEHTOB
Tpe6yeTCﬂ npoBecTn CceepyieHne OTBepCTI/IM

cZZzZZZZ—D

YcTaHOBKa Mo YpOBHI0

Y6epuTtecb B TOM, UTO nnatpopma

He MMeeT YK/OHOB. B NpoTnBHOM criyuae
MOTYT BO3HVKHYTb HEUCTNPABHOCTY
bYHKUMOHMPOBAHUA 1 NOJIOMKMN U3genus

N3mepeHns

Mpov3BeanTe HEOOGXOANMBIE 3aMepbl
[ V¥ Ao6eiTech yKasaHHbIX 3HaUEHMNIA.
Bce pa3mepbl B MHCTPYKLUW NpUBeLEeHbI
B MUJIIMMETPAX

beToHHbIe pa6oTbl

Mpown3segunTe 3annBKy 6eTOHa

B COOTBETCTBUU C TpebOBaHMAMY,
0603HauYeHHbIMY B N.3 «TpeboBaHUs
K NPUsAMKY»

YTunnsauna

O603HaueHHble 3nemMeHTbl He TpebytoTca ana
byHKUMOHMPOBaHUA Nnatdopmbl. Yaanute
WX 1 BBIOGPOCHTE B YyCTaHOBNEHHOE MeCTO Un
nepeparnTe Ha nepepaboTky

BbinonHuTe Bpy4Hyio

BbinonHWTe yKasaHHOe AeNCTBYE BPYUHYIO.
MpyMeHeHNe BCOMOraTeNbHbIX MOLbEMHbIX
CPEACTB MOXET NMPUBECTM K NMOBPEXAEHMNIO
obopynoBaHus

BHumaHme!

O6paTnTe ocoboe BHUMaHKe Ha CNocob
MoHTaxa. CTporo cobniopaiite ykasaHus!



YKPATHCbKA

LLlaHOBHMIN noKynLo!

Jsakyemo Bam 3a nprpabaHHa Halwoi NnpoayKLii Ta cnofiBaemo-
s, Wo ii AKICTb NiATBepANTb NPaBUbHICTb Balworo Bubopy.

3ATAJIbHI BIAOMOCTI

MpaBuUNbHU MOHTaX 3PiBHANBHOI NNaTpopmMm € 060B'A3KO-
BOI YMOBOI0 3a6€3MeUeHHs BUCOKUX CNOXUBYMX BNACTUBOC-
Tel BMpoOy.

B IHCTpyKLUii HaBeAeHiI pekoMeHAO0BaHN NOPAAOK BUKOHAHHA
Ta ONUC TUMNOBOIO NPOLECY MOHTaXy 3PiBHANbHOI NnaThop-
Mu. Mpy NpoBeAEHHI MOHTAXKHUX POBIT LOAATKOBO Chif KO-
pUCTyBaTUCA NOCIOBHMKOM 3 MOHTaKy Ta eKcrnyatauii 6noka
KepyBaHHs.

Bci YnHHI HopMK | NpaBuna 3 NpoBefeHHA NiANOMHO-TPaH-
CNOPTHUX, BYAiBENbHIX, 3BapIOBaSIbHUX | €NEKTPOMOHTaXKHNX
POGIT NOBUHHI AOTPUMYBATNCA HEYXUITbHO.

3MICT LUbOro JOKYMeHTa He MoKe Oy Tu MigrpyHTAM AN opu-
AVYHKX NPeTeHsin.

KomnaHia ALUTECH 3anuwae 3a co60t0 NpaBo Ha BHECEHHS
3MiH i JONOBHEHb A0 KOHCTPYKLUii BUpoby Ta Ao AaHOI iH-
CTPYKL,T.

3AXOAU BE3NEKUN

MoHTax nnaTpopmm NOBUHEH NMPOBOANTY TiNbKM KBanidiko-
BaHWI NepCoHarn, AKNMA 3Ha€ KOHCTPYKLiO Ta TEXHOMOTIYHWIN
npouec MOHTaxXy, AKNA NPONLIOB HaBYaHHA | IHCTPYKTaX Mo
TexHiui 6e3nekn. MNpu BUKOHaHHI MOHTaXHMX POGIT Crif He-
YXUIbHO BMKOHYBATW YMHHI HaUioOHanbHi Npasuna i Hopmu,
Lo CTOCYIOTbCA 6e3neKkn pobiT.

Mpw MOHTaXi, 3anNycKy Ta peryntoBaHHi nnatopmm cnif Bpa-
XOBYBATV MOXJIMBICTb BUHUKHEHHA Taknux Hebesnek:

* He6e3neka oTpumaHHA TpaBM BHaCNifAOK NagiHHA
BUpiBHIOIOYOI NnaTdpopmu
CnigkynTe 3a TUMm, WO6 fONOMIXHi 3acobu ans
TpaHCMOPTYBaHHA nnatdopmm 6ynu HafinHO 3aKpinneHi.
B iHWoOMY BrNafKy Moxe BigbyTncs nagiHHA nnatdopmum.
He cTaBaiiTe nig nnatdopmy!

+ Heb6e3neka Ans 3p0poB’s Npu 3BaploBaHHi
OLMHKOBaHWX AeTanemn
Mpw 3BaploBaHHI OLMHKOBaHUX AeTanemn BUAINAITbCA
napwv LUMHKY, AKi NpW BAUXaHHI MOXYTb HEraTMBHO
MO3HauUTNCA Ha 3A0POB'I.

* He6e3neka oTpuMaHHA TpaBM BHaCNiAoK
eKcnnyarauii HecnpaBHoi nnatopmm
Excnnyatauis nnatdopmu, WO Ma€e HeCNPaBHOCTI, MOXe
Npr3BeCTW A0 3aLleMiIeHHsA Nioael abo npeameris,
a TaKoX [0 NOTPanAAHHA Y 3a30pW Pi3HUX YaCTUH Tina.

* He6e3neka TpaBMm i NOWKOAKEHb NPW aBapiliHii
3ynuHLi nnatpopmn
HecaHKLioHOBaHWIA BUI3 TPAHCMOPTHOMO 3aCoby
Npwv 3HaxXoAXeHHI BaHTaKHMKa Ha nnatpopmi
npu3sege 4O CNpaLbOBYBaHHA CUCTEMW aBapiNHOT
3yNVHKU — rigpaBnivuHi uuniHapu 6yayTe 3ab610KoBaHi.
MpopoBxyBaTh pyx no nnatGopmi B JAHOMY BUNAAKY
KaTeropuyHo 3abopoHeHo! Lie moxe npr3sectu fo
MOLIKOMAXEHHA NNaTGOPMU | OTPUMaHHSA TPaBM pobounm
nepcoHasiom.

* He6e3neka TpaBm npu 3anycKy B eKcnnyarauito,
Hanarog»keHHs Ta BUKOHaHHA poo6iT
3 Texo6cNyroByBaHHA
Mpw 3anycKy BUpOOY B eKCryaTaLiio, perymoBaHHi Ta
npoBefeHHi PobiT No TeXHIYHOMY 06CNYroBYBaHHIO iCHYE
Hebe3nekKa 3aleMeHHs Nlodel, YacTrH Tina i npeamerTi..
3aBX/un BCTaHOBIOWTE CEPBICHY CTINKY NPV BUKOHAHHI
AaHuX pobiT!

* He6e3neka KOPOTKOro 3amMmnKaHHsA
MonapgaHHA PigUHN Ha KOMMOHEHTV BUPIBHIOKOYOT
nnatpopmu, o 3HAXOAATLCA Mif eNeKTPUUYHO
Hanpyroo, MoOXe BUKINKATU KOPOTKE 3aMUKaHHSA.

BUMOr NPUAMKIA

na cnpaeHoro gpyHKLioHyBaHHA NnaTGopmMu NPUAMOK NOBY-
HeH 6yT1 BUrOTOBNIEHMI CYBOPO Y BiANOBIAHOCTI 3 KpecneH-
HAMM, BU3HaYeHMMU BnpobHrKoM. HeobxigHo TakoxX, Lwob
NPUAMOK 6YB MILHMM i Mir BUTPMMYBATW AK MOCTINHI, TaK
i panToBO BMHWKaKOUi HaBaHTaXXeHHA.

Y pasi HegoCTaTHBbOI MiLLHOCTI NPUAMOK MOXe He BUTpUMaTy
HaBaHTa)keHb, WO Npu3Beae A0 NOro pyMHYBaHHA i NOLLKO-
IKeHHA nnatdopmu. Lle moxe cTtatuca, nepw 3a Bce, Npu
cnpaLbOBYBaHHi CUCTEMW aBaPIiMHOI 3yMMHKMN B pa3i HecaHkK-
LiOHOBaHOrO BUi3Ay TPaHCMOPTHOrO 3acoby, Konu nnaTpop-
Ma eKCnnyaTyeTbCA | NiJAAETbCA HaBaHTa)KEHHIO, CKIIAA0BOIO
6inbww 15 KH.

Mopb6aiiTe Npo AKiCTb 3'€egHaHb, 0COGNMBO B 30HaX, fAKi Nif-
[AlTbCA HABAHTAXXEHHAM MPU CrpaLboByBaHHI CMCTEMU aBa-
PifiHOT 3yNMHKN NnaThopmMu.

MpuAMKN NOBUHHI 6yTW NiArOTOBNEHI 3aMOBHMKOM A0 MO-
MEHTY MOHTaxy nnatdopmu. [ina KoxHoi mogeni nnatdopmm
HeoOXifHa NigrotToBKa CBOro TMNy NpuamMKa. KpecneHHs npu-
AMKIB, @ TaK caMo 3ycunna, Aitodi Ha NPUAMKY, po3pobneHi
daxisuamm komnarii ALUTECH i pocTynHi ana ckauyBaHHsA Ha
canTi www.alutech-group.com abo nepefatoTbCa 3aMOBHUKY
3a 3annToMm.

Bumorn A0 NPUAMKY:

 Bci cTopoHu NnpuAMKy NOBMHHI 3HaXo0AUTUCH Nig NPAMUM
KYTOM.

» beToH anA nigrotoBkn NpuAMKa NOBUHEH BigNoOBIAaTK 3a
AKICTIO AK MiHiMym 6eToHy C20/25. 3afHA CTiHKa MOBUHHA
6y T piBHOIO.

 [na nigknioyeHHA nnatdopmu fo 650Ky ynpasniHHA
noBuHHa 6yTu 3abeToHoBaHa Tpy6ba 3 [NBX giameTpom
He MeHwe 70 MM KyTu 3ruHy Tpybu He NOBUHHI
nepesuLyBaTu 45°.

» [loBXunHa, WMpMHa i BUCOTa NPUAMKY NOBWHHI B TOYHOCTI
BigNoBifaTV KpecneHH. Pi3HnLA OBXWH AiaroHanemn
He NoBKHHa nepesuLlysat 10 Mm.

« [ns nigknioueHHA NnatGopMm 40 AXKePena KUBJEHHS
3aMOBHWMK NOBMHEH NonepeaHbo NiAroTyBaT! eneKkTPUYHi
NigKAYeHHA Y BIANOBIAHOCTI 4O BMMOram, BUKNageHnX
B KepiBHMLTBI 3 MOHTaXy Ta eKcrnyarauii 650Ky
KepyBaHHS.
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. OCOBJINBI MPUMITKU

EneMeHTN onAa KpinieHHs 3aXxMcHOro Kopoba Kabenis Xue-
NEeHHA rigpaBnivyHoOi cTaHUii i Kopnycy 610Ky ynpaBniHHA
He BXOAATb B KOMMMEKT NOCTaBKMW Ta MOBWHHI 6yTu nigi6paHi
MoHTa»KHOI0 OpraHi3aLi€lo CaMOCTINHO.

NakodapboBe NOKPUTTA MOXKe ByTV HE3HAYHO MOLLKOAXKEHO
nifl YaC TPAHCMOPTYBaHHA | MOHTaXy BUPOOLY. 3pobiTb Gapby-
BaHHA MOLLKOMXXEHVX NOBEPXOHb, a TAKOX 30H 3BapiloBaHHsA
nicna MOHTaxy.

. 34AYA 3SMOHTOBAHOI'O BUPOBY

34a4a 3MOHTOBAHOro BMPOOY 3aMOBHUKY 3[4iCHIOETHCSA

npepcTaBHYKom OpraHisadii, Wo 34iicHMNa MOHTaX BUPOOGY,

y HaCTyrnHOMY NOPAAKY:

* MPOBOANTLCA AEMOHCTPaLia npaue3qaTHOCTI LWIAXOM
BVMKOHAHHA 5 poboumx LMKiB;

* MPOBOAMTLCA IHCTPYKTaX LOAO KOPUCTYBAHHS;

* 3aMoBHIETLCA NAaCMoOPT BUPOOLY.

. 3MICT
[HCTPYMEHT ANA MOHTaXy 9
MpaBnna po3BaHTaxKeHHA 9
MNonepegHsA nigrotoska 9
Mopenb S 10
Mogenb W 18
Mogenb C 22
Mogpenb B 26

7. YMOBHI NO3HAYEHHA

3BaploBanbHi po6oTu

3po6iTb 3BaptoBaHHA O3HAYEHX
KOMMOHEHTIB Y BiANOBIAHOCTI 3 BKa3aHMMMU
BMMOraMu A0 3BaPHOMY LLBY

CBepaniHHA

[lnAa MOHTaXy NO3HauYeHNX enemMeHTiB
noTpibHO NpoBecTn cBepANiHHA OTBOPIB

BcTtaHOBneHHsA 3a piBHEM

MepekoHaliTecsa B TOMy, Lo nnatdopma

He Ma€ yxunis. B iHWoOMyY BUNagky MoXyTb
BUHWKHY TV HeCnpaBHOCTI GYHKLiOHYBaHHSA
i nonomku BMpoby

BumiploBaHHA

3pob6iTb HeobXiaHI BUMipK i pobuiteca
3a3HayeHnX 3HayeHb. Bci po3mipu B iHCTpyKUiT
HaBefeHi B MinimeTpax

beToHHi po60Tun

3pob6iTb 3annBKY 6ETOHY 3rifHO 3 BUMOramu,
BU3HAYEHVMM M. 3 «<BMoru Ao NprsamKy»

YTunisauin

3a3HaueHi enemeHTV He NOTPIGHI AnA
dyHKUioHyBaHHA nnatdopmu. Bupanite
X i BUKMHbTE Y BCTaHOBJIEHE MicLie abo
nepeparnTe Ha nepepobKy

BuKoHanTe BpyuHy

BrikoHarTe fito Bpy4Hy. 3aCTOCyBaHHA
ZIOMOMIXKHUX MiANOMHUX 3aC06iB MOXe
NPW3BeCTV A0 NOWKOKEHHA 0bnagHaHHA

YBara!

3BepHiTb 0cO6NIMBY yBary Ha Croci6 MOHTaxy.
CyBOpO AOTpMMYWTECH BKa3iBOK!
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DEAR BUYER!

We thank you for purchasing our product and hope that its
quality will confirm your right choice.

GENERAL INFORMATION

A dock leveller must be mounted properly to insure high
quality of the product.

The instruction contains a recommended procedure and
a typical process of dock leveller mounting. The mounting
and control unit running manual should be additionally used
for mounting work.

All existing rules and regulations on materials handling, con-
struction, welding, electrical and mounting works are to be
strictly followed.

The contents of this document cannot be a ground for legal
challenges.

ALUTECH Group of companies has the right to change and
complement item construction and the instruction.

. SAFETY MEASURES

Only skilled workers who know mounting construction and
manufacturing process, who have had safety training and in-
struction must mount a leveller. One should strictly follow the
existing national safety rules and regulations while mounting.

Take into account the following dangers which can appear
while mounting, starting and adjusting the leveller:

* Injuries due to dock leveller falling
Make sure that accessories to transport the leveller are
fixed securely. Otherwise the leveller could fall down. Do
not stand under the leveller!

* Health risks due to galvanized parts welding
When galvanized parts are being welded, they may emit
zinc fumes which can cause health problems if breathed
in.

¢ Injuries due to faulty leveller running
Faulty leveller running can cause jamming of people and
things as well as getting into the gaps of different body
parts.

¢ Injuries due to leveller emergency stopping
If a vehicle leaves the leveller without any permission
when a loader is on the leveller, emergency stop system
will turn on and hydraulic cylinders will be blocked. It is
absolutely forbidden to continue moving on the leveller
at this moment! In case of moving, the leveller could be
damaged and a worker could be injured.

* Injuries due to running, adjusting and servicing

People, body parts and things can be jammed during
running, adjusting and servicing. Always install a service
desk for such works!

» Short-circuit failure
Liquid on electrically energized dock leveller component
parts can lead to a short circuit failure.

. PIT REQUIREMENTS

For the leveller to function well, a pit must be manufactured
strictly in accordance with manufacturer’s drawings. The pit
must also be strong and withstand constant and suddenly
occurring loads.

If the pit is not strong enough, it can fail to withstand loads,
and it will result in leveller damaging and destruction. It can
happen, first of all, when an emergency stop system turns on
as a vehicle leaves the leveller without any permission while
the leveller is being run and exposed to more than 15 kN load.

Insure connections quality, especially in areas which are ex-
posed to loads when an emergency stop system turns on.

An applicant must prepare pits before leveller mounting.
A special pit is used for each leveller type. ALUTECH Group
of companies specialists make pit drawings and loads. Draw-
ings are available for download on www.alutech-group.com
or provided to the applicant on request.

Pit requirements:

« All pit sides must at a right angle.

« Concrete for a pit must correspond to C20/25 concrete
quality minimum. A rear wall must be flat.

« A PVC pipe not less than 70 mm in diameter must be
concreted so as to connect the leveller to the control unit.
Pipe bending angles must be not more than 45°.

« Pit length, width and height must exactly correspond to
the drawing. Diagonals length difference must be not
more than 10 mm.

« Inorder to plug the leveller in, the applicant must
prepare electrical connections in accordance with the
requirements of the manual on control unit mounting
and running in advance.

. SPECIAL NOTES

Elements for fixing cable channel and control unit are not in-
cluded in the delivery package and must be selected by the
Mounting Organization itself.

Paint can be a bit damaged during transportation and mount-
ing. Paint the damaged surfaces and welding areas after
mounting the leveller.
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. MOUNTED PRODUCT DELIVERY

A representative of the organization which has mounted the
product delivers it to an applicant in the following order:

« itis demonstrated how the product works;

« the instruction for using is conducted;

« product passport is filled in.

. CONTENTS
Mounting tools 9
Rules of unloading 9
Preliminary preparations 9
Type S 10
Type W 18
Type C 22
Type B 26

Welding

Weld the components according to the weld
requirements

Drilling
For the elements to be mounted, the holes
are to be drilled

Levelling

Make sure the leveller is not inclined.
Otherwise it would function improperly or
even break

Measurement

Make all necessary measurements and
get the necessary values. All instruction
measurements are in millimeters

Concreting

Pour concrete according to par. 3 ‘Pit
requirements’

Utilization

These elements are not necessary for the
leveller to function. Remove them and
throw them in a special bin or leave them for
processing

Manually

Perform the action manually. The use of
auxiliary lifting equipment could result in
equipment damage

Attention!

Pay special attention to the installation
method. Strictly follow the instructions!
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SEHR GEEHRTER KUNDE!

Wir danken lhnen fiir den Kauf unseres Produktes und hof-
fen, dass dessen Qualitat die Richtigkeit Ihrer Wahl bestatigen
wird.

. ALLGEMEIN

Richtige Montage der Uberladebriicke ist eine wichtige Vor-
aussetzung fir die Gewahrleistung hoher Gebrauchseigen-
schaften des Produktes.

In der Anleitung sind Ausfiihrungsabfolgen und Beschrei-
bung eines typischen Montageablaufes der Uberladebriicke
aufgefiihrt. Bei Montagearbeiten ist auch die Montage- und
Bedienungsanleitung zum Steuergerat zu beriicksichtigen.

Alle geltenden Normen und Vorschriften zu Hebe-, Transport-,
Bau-, SchweiB- und Elektroarbeiten sind streng zu beachten.

Inhalt dieser Anleitung stellt keine Grundlage fiir juristische
Anspriiche dar.

ALUTECH-Gruppe behilt sich das Recht vor, Anderungen und
Erganzungen an der Konstruktion des Produktes sowie am
Inhalt dieser Anleitung vorzunehmen.

. SICHERHEITSHINWEISE

Montage der Uberladebriicke ist durch qualifiziertes Personal,
das mit der Konstruktion und technischem Montageablauf
vertraut und in die Sicherheitsvorschriften eingewiesen ist,
durchzufiihren. Bei Montagearbeiten sind geltende nationale
Sicherheitsnormen und -Vorschriften streng zu beachten.

Bei Montage, Inbetriebnahme und Justierung der Uberlade-
briicke ist die Moglichkeit folgender Gefahren zu berticksich-
tigen:

» Verletzungsgefahr durch den Sturz der
Uberladebriicke
Priifen Sie, dass die Hilfsmittel zur Beférderung der
Uberladebriicke sicher befestigt sind. Anderenfalls kann
es zum Sturz der Uberladebriicke kommen. Nicht unter
Uberladebriicke treten!

* Gesundheitsgefahr beim Verschweien der Zinkteile
Beim Verschweif3en der Zinkteile werden Zinkdampfe
frei, die beim Einatmen die Gesundheit beeintrachtigen
kdnnen.

» Verletzungsgefahr durch den Betrieb der nicht
intakten Uberladebriicke
Betrieb der nicht intakten Uberladebriicke kann zum
Einklemmen von Personen- oder Gegenstanden sowie
Einzug von Korperteilen in die Spalten fiihren.

« Verletzungsgefahr bei Notstop der Uberladebriicke
Eine unbeabsichtigte Abfahrt des Fahrzeuges mit einem
Stapler auf der Uberladebriicke fiihrt zum Notstop - die
Hydraulikzylinder werden verriegelt. Dabei ist es streng
verboten, die Fahrt iber Uberladebriicke fortzusetzen!
Das kann zur Beschadigung der Uberladebriicke sowie
Verletzungen der Fachkraft fiihren.

» Verletzungsgefahr bei Inbetriebnahme, Justierung
und Wartungsarbeiten
Bei Inbetriebnahme, Justierung und Wartungsarbeiten
besteht die Gefahr der Einklemmung von Personen,
Korperteilen und Gegenstanden. Immer Wartungsstuitze
bei Durchfiihrung dieser Arbeiten einsetzen!

» KurzschluBBgefahr
Eindringen der Flussigkeit in die Elemente der
Uberladebriicke unter Spannung kann KurzschluB
verursachen.

. ANFORDERUNGEN AN DIE GRUBE

Fiir eine ordnungsgeméBe Funktion der Uberladebriicke soll
die Grube nach Einbauzeichnungen des Herstellers vorberei-
tet werden. Die Grube muss stabil sein und sowohl konstan-
ten als auch unerwarteten Belastungen standhalten kénnen.

Sollte die Grube nicht stabil genug sein, kann die Grube unter
Belastungen nachgeben, was zum Bruch bzw. der Beschadi-
gung der Uberladebriicke fiihrt. Das kann vor allem im Falle
eines Notstops erfolgen, wenn ein Fahrzeug frihzeitig ab-
fahrt und die Uberladebriicke unter Belastung von mehr als
15 kN betrieben wird.

Sorgen Sie fiir die Qualitdt der Verbindungen, besonders an
den Stellen, die bei Notstop belastet werden. Die Grube muss
bauseitig vor der Montage vorbereitet werden. Jedem Model
der Uberladebriicke entspricht eine besondere Grubenvor-
bereitung. Einbauzeichnungen sowie Belastungen fiir die
Gruben sind von den Fachleuten der ALUTECH-Gruppe aus-
gearbeitet und auf www.alutech-group.com erhiltlich oder
konnen auf Anfrage dem Auftraggeber Gbermittelt werden.

Anforderungen an die Grube:

« Alle Grubenseiten sollen rechteckig sein.

+ Beton fiir die Vorbereitung der Grube soll wenigstens
der Betonglite C20/25 entsprechen. Die Hinterwand soll
eben sein.

« Fiir Anschluss der Uberladebriicke ans Steuergerit soll
ein PVC-Lehrrohr mit dem Durchmesser mindestens
70 mm einbetoniert werden. Die Biegewinkel sollen
nicht mehr als 45° sein.

« Lange, Breite und Hohe der Grube sollen genau
dem Einbauplan entsprechen. Die Abweichung der
Diagonalldngen soll nicht 10 mm {berschreiten.

« Um Elektroanschluss zu gewdbhrleisten, soll
der Auftraggeber Versorgungsleitungen vorab
gemal Anforderungen aus der Montage- und
Bedienungsanleitung des Steuergerdtes vorbereiten.

. BESONDERE VERMERKE

Elemente zur Befestigung des Schutzkastens flr die Ver-
sorgungsleitungen der Hydraulikstation und des Steuerge-
rates sind nicht im Lieferumfang enthalten und sollen von
der Montageorganisation selbstandig gewahlt werden. Die
Lackbeschichtung kann wahrend des Transportes und der
Montage unwesentlich beschadigt werden. Nach Montage-
arbeiten die Lackierung der beschadigten Oberflachen sowie
der VerschweiB3stellen vornehmen.
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. ABNAHME

Ubergabe des montierten Produktes dem Auftraggeber er-
folgt durch den Vertreter der Organisation, die die Montage
der Ware durchgefiihrt hatte, u. z. in folgender Reihenfolge:
« Prasentation der Funktion mit 5 Arbeitszyklen;

« Einweisung in die Bedienung;

« Ausfiillen des Datenblattes.

. INHALT
Werkzeug zur Montage 9
Vorschriften zur Entladung 9
Vorlaufige Vorbereitung 9
Modell S 10
Modell W 18
Modell C 22
Modell B 26

7. ZEICHENERKLARUNG

SchweifBarbeiten

VerschweiBung der vorgesehenen Elemente
nach bestimmten Anforderungen an
Schweif3ndhte durchfiihren

Bohrarbeiten

Vor Montage bestimmter Teile Bohrlocher
vorbereiten

Ausrichten

Sichern, dass die Uberladebriicke keine
Neigungen hat. Anderenfalls kénnen
Funktionsstorungen und Schaden entstehen

AufmaR

Erforderliche Abmessungen durchfiihren und
vorgegebene Werte erreichen. Alle Mal3e in
der Anleitung sind in mm angegeben

Betonarbeiten

Betonieren gemal Anforderungen im Kapitel
3 «Anforderungen an die Grube» durchfiihren

Entsorgung

Vermerkte Elemente sind fiir den Betrieb der
Uberladebriicke nicht notwendig. Sie sollen
entfernt, an die dafiir bestimmten Stellen
oder zur Verwertung gebracht werden

Manuelle Arbeiten

Vorgeschriebene Handlungen manuell
durchfihren. Einsatz von zusatzlichen
Hebemitteln kann zur Beschdadigung der
Anlage fiihren

Hinweis!

Bitte besonders auf Montageart achten.
Die Vorschriften streng befolgen!
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Mopenb/Type/Modell S

L, mm H, mm 1 1 1 2
20900 | 600 a. a.
2500 | 600

3000 | 700

3500 | 800

4090 | 900
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