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PYCCKUA

4,

OBLUUE CBEAEHUA

MpaBunbHbI MOHTaX ABNAETCA obs3aTenbHbIM ycnosmem obecneuve-
HUNA BbICOKNX I'IOTpeﬁVITeHbCKI/IX CBOWCTB 13genus.

B paHHOWM MHCTPYKLMN NpUBefeHbl PEKOMEHAYEMbI MOPAAOK Bbl-
NONHEHNA U OMMCaHVe TUMOBOrO MpoLiecca MOHTaXa POSeTHON
peLeTKu.

CopeprkaHve faHHOW MHCTPYKLMM He MOXeT ABNATbCA OCHOBOW ANA
lopugunyeckmx npeteHsuii. Komnanus «<AJIIOTEX» ocTaBnsieT 3a coboi
NpaBo Ha BHeCeHVe N3MeHeHWN 1 AONOIHEHUIA B KOHCTPYKLIMIO POn-
NEeTHbIX PELEeTOK 1 HACTOALLYIO MHCTPYKLMIO.

Ana o6ecnevyeHUs BbICOKMX JKCMyaTaLMOHHbIX XapaKTepu-
CTUK 1 NOBbIWEHNA HaA@KHOCTN CNCTEMbI B LIe/IOM KOMMaHNA
«AJIIOTEX» HacTOATeNbHO PeKOMEHAYeT NPUMEHATb B ponnert-
HbIX peleTKax nogBUKHbIe KapeTKn!

MEPbI BE3ONACHOCTHU

K BbINonHeHWto paboT MO MOHTaXy U3L4eNnuUA [OMyCcKaeTca TONbKO
KBanMULMPOBAHHbIN NEPCOHAN, 3HAIOLMNIA KOHCTPYKLIMIO N TEXHO-
NOTMYECKMNIA NPOLECC MOHTaXa POJIETHBIX PELLETOK, NPOLUIEALLNA
obyueHMne N UHCTPYKTax Mo TeXHVKe 6e30MacHOCTM.

Mpw BbINOAHEHUN MOHTaXKHbIX pa60T cnepyeTr HeYyKOCHUTENbHO Bbl-
NONHATb ,quZCTByIOLLlI/Ie HauMOHanbHble N HagHaUMOHabHble NpaBn-
Jla W HOPMbI, Kacatoumeca 6e3onacHoCTH pa60T.

TPEBOBAHUA KMPOEMAM

MNMoaroToBneHHble NpoeMbl JOMKHbI OTBEYaTb cnegyowmm Tpe6osa—
HUAM:

* NPOeMbl JOMKHbI UMETb MPAMOYFOfbHYI0 GOPMY UKW APY-
rylo, COrnacoBaHHyio 3akasumnkom u VicnonHutenem, popmy;

* MOBEPXHOCTY NNOCKOCTEN 06paMIeHs NPOEMa AOSTIKHbI
HaxoAWTLCA B OQHOW MNOCKOCTU 1 GbiTb POBHBIMY 1 TMagKu-
MU, 6€3 HaMnmbIBOB LUTYKaTypPHOro PacTBOpa U TPeLuH;

* OTK/IOHEHUA PaboUKX MOBEPXHOCTE OT BEPTUKANN U ropu-
30HTaNV He JOMKHbI MPEBbIWaTh 1,5 MM/M, HO CyMMapHO He
6onee 5 Mm.

YCTAHOBKA U KPEMJIEHUE HECYLLIUX
KOHCTPYKLMI POJIJIETHOW PELLUETKW:

* PO/IETHAA pelleTKa A0/TKHa 6bITb pPacnonoxeHa cnmme-
TPUYHO OTHOCUTENTIbHO BepTI/IKaJ'IbHOﬁ OoCcK npoema;

HanpaBNAOLME WHHbI JOMKHbI ObITb BbICTABMEHbI MO YPOB-
HIO B BEPTMKaJIbHbIX MIOCKOCTAX U Npuieratb K obpamie-
HUIO Npoema No BCel AnuHe. [JonycKarTcAa MeCTHble 3a30pPbl
He 6onee 5 MM, KOTOpPble JOMMKHbI ObITb YCTPAHEHbI NyTeM
YCTaHOBKM NPOK/Iaf0K B 06/11aCTU TOUeK KpenneHns;

Pa3HOCTb ASIVH AMaroHanen, 3amepeHHas no KpanHuUm Tou-
Kam HanpassoLWMX WWH, He JOSKHA NPeBbILaTh 5 MM;

BCE 3/1IEMEHTbI POSIIETHON PELLETKU AOSKHbI ObITb HAAEXKHO
3aKpenieHbl U He NPeACTaBNATb NOTEHLMAbHON OMNacHO-
CTW 4151 XKU3HM U 300POBbA NtofeN.

Bbl60p KpeneXHbIX 3/1IeMeHTOB OCyLeCcTBNAETCA B 3aBUCMMOCTU
OT XapaKTepUCTUK MaTepunana npoema:

* BUHTbI CaMOHape3aloLLyie Ana KPenneHns K MeTaImyeckum
KOHCTPYKLMAM;

BUHTbI CaMOHape3alune yHMBepcasibHble ANA KpenjieHuna
K AepeBAHHbIM KOHCTPYKUNAM;

* YAJIHEHHble HelNoHOBbIe Albeny ¢ BBopaunBaembiMu
BMHTaMU AN KPenieHWs K CTEHE, BbINOSIHEHHON U3 Nerknx
N AYENCTbIX 6ETOHOB, KNPMYa C BEPTMKaNIbHbIMM NYCTOTa-
MW, ra30CMNINKaTHbIX 6/I0KOB, PaKyLLEYHUKa;

HelnnoHoBble abenu ¢ BBOpayMBaemMbiMn BUHTaMn ANA
KpenneHna K CTeHe, BbINOJIHEHHON 13 6eToHa, Knpnuya
nonHoTenoro, KepaM3I/ITO6eTOHa, APUPOAHOIro KaMHA

n ppyrmnx nogo6HbIX mMaTepunanos.

5.

6.

Pa3mep Kpenexa, nprBeAeHHbI B UHCTPYKLUMM, ABNAETCA PpeKOMEH-
ZIyemMbIM 1 MOXKET OT/IYATLCA B 3aBUCMMOCTUN OT KOMMJIEKTaLMn pos-
NETHOW peLLeTKK, ee pasMepoB 1 MaTepranoB Npoema.

My6uHa CBepneHna OTBEPCTMII MOZ Kpenex AOMKHa 6biTb Gonblue
aHKepyemol 4acTy fio6ens Kak MUHUMYM Ha OfUH AVAMETP BUHTA.
OTBEPCTME AOMKHO GbiTb OUULLEHO OT OTXOA0B CBEPIIEHNS.

Bce KpenexHble feTany omKHbI ObITb CTONKMY K KOPPO3UK.

3HAYEHUE CMUMBOJ10OB

B HacToALeN NHCTPYKLMM BCTPEYAIOTCA CleayoLLme CUMBOSIbI:

r

Onepauuio BbINONHUTb A4S
NIeBOro ¥ NPaBoro 1crnos-
HeHwuIA (C NeBon 1 NpaBoi
CTOPOHbBI U3genus)

Homep MoHTaXxKHOW
onepauuun
(koz onepauun)

MocnepoBaTtenbHOCTb M3penue ¢ Kpbiwkamm 60Ko-
1 BbINONHEHNA onepayun Bbimm: SF137...205, SF230/S,
(kop onepauwun) SF45/137...205u, SF250/S

WU3penve c KpbllWKamu

Baxran Hpopmauua 60koBbIMU: SF230...300

O3HaKoMbTeCh C MHOP-
Mauuel B TEKCTOBOM
YaCTU UHCTPYKLUUK

Onuma

W3penvie 6e3 NofBUXKHbIX

Bo3moxHo nopaxeHve
& KapeTok

SNEKTPUYECKNM TOKOM

MoHTax Ha meTannunye-
CKMe KOHCTPYKLMK

BbinonHWTL NpoBepKy
paboTocnocobHoCTU

MoHTax Ha filepeBAHHble

MoHTaXx Ha npoem
KOHCTpYKLUMKn

MoHTaX K cTeHe 13
AYencToro 6eToHa,
ra3oCMnMKaTHbIX 610KOB,
paKyLIeyHnKa

MoHTax B npoem

MoHTaX K CTeHe, BbIMO/IHEHHOW 13 6ETOHA, NOTHOTENIOrO KUpnu-
4a, KePam3nNTOBETOHA, MPUPOAHOTO KaMHs

MOHTAX

& MoHTaxKHble pa60'rb| Heo6xogumo nponsBoAnNTb B cneloaex-

Ae, He CTeCHAIoL el ABUKEHNA, a TaKXKe B 3aLuUTHO Kacke. Mpn
cBepfieHUU OTBEPCTUI U pe3Ke MeTa/sia Heobxogumo npu-
MEHATb 3alUTHbIe OYKN. [INA 3aWmnTbl OPraHoOB AbIXaHNA OT
CTpoNTenbHOI NbINU CIeAYeT NPUMEHATb 3aLUTHYIO MacKy Unu
pecnupartop. He yaansaiite n He usmeHsalTe getanm, y3nbl, GyHK-
LNOHaNbHbIE YacTU POJSIETHON PeLleTKI, 3TO MOXEeT NPUBeCcT
K ee nosiomke.

Bce pa3mepbl nprBegeHbl B MUIMMETPAX.

I/I306pa>Keva KpeneXa, UHCTPYMeHTa N 3alUTHbIX yCTpOIZCTB HOCAT
I/IﬂﬂlOCTpaTI/IBHbII;I XapakTep U MOryT oTin4aTbCA B 3aBUCMMOCTU OT
npowussoguTena.

PekomeHpayemMblli NOPAAOK BbINOJHEHNA MOHTaXa (CcM. Takxke
UNNIOCTPALMOHHYIO YacTb):

Mepen Tem, Kak NPUCTYNUTb MOHTaXy, 03HAKOMbTECH C KOHCTPYK-
UMell MOHTMPYEMOTO U3AENNA 1, B 3aBUCMMOCTY OT KOMIIEKTaLMN,
WCMONHEHNA W TUMA MOHTAXa, BbIMOJIHUTE TOJIbKO HeoGXoanmMble
onepauuu.

1. BbinonHUTe KpeneXHble OTBEPCTNA B HaNpPaBAAOLWMX WNHAX
1 Kopobe.

KonnuecTBo KpenexHbix OTBEPCTHI ONpeaenseTca B 3aBUCMOCTM

OT pa3mepa v MacCbl PONNETHOI PeLLeTKM.



1.2, 1.9. B cnyyae Heo6x0AMMOCTM BbiBOAA NeTNN (KaphaHa) nprsoaa
NHK B 3agH!0i0 Y4aCTb KOPO6a, Pa3mMeTUTb 1 NPOCBEPNTL OTBEPCTUE
InA BblBOAA.

2. YcTaHOBMTe M 3aKpenuTe HanpasnAiolMe WNHbI U KOPo6 Ha/B
npoem.

Mepepn KpenneHnem K Npoemy HeobXoAMMO YAANWTb 3aLUUTHYIO NIeH-

Ky C HanpaBnaoLWmx WWH 1 Kopoba B MecTe NPUMbIKaHNA K Mpoemy.

2.3a. [pu yCTaHOBKE POSINETHOW PELLETKMN, OTBEPCTUA /18 BbIBOAA
netnu (kapgaHa) npveoaa NHK B Kopobe 1 cTeHe JOMKHbI COBNaaaThb.

3. YcTaHoBuUTe Ban B Kopobe.

3.3. 3amMuUTe GUKCALMOHHbIE BUHTbI, 06paTUTE BHUMAHVE Ha Hanu-
UMe 3aCBEPIIOBKY B LITOKe Kancysbl. B cnyyae ee oTcyTcTBUA, BbINON-
HWTe 3aCBepNOBKY Nof, GUKCALVMOHHbIE BUHTbI B LITOKE Kancysbl Ha
rnyouHy 2 Mm.

4. YctaHoBuTe 1 3aKpenuTe netnio (kapaaH) npusoga NHK.
4.2a. [epemecTTe Ban BNepes, 40 ynopa KapeToK B GUKCALMOHHbIe
BUHTbI. PazmeTbTe 11 OTpexbTe NeTio (KapaaH) He06X0AUMO ASINHDI.

4.2b. Pa3meTbTe 1 OTpeXbTe NeTo (KapAaH) HeO6XOANUMON ASIHBI.

5.MoakniounTe aneKTpoABuUraTesnb.

Mpwv NOAKSIIOYEHNN SNEKTPOABUIATENSE HEOOXOAMMO CO3AaTb U3 Ka-
6ena neTnio (3anac kabens ans obecneyeHns NOABMUKHOCTb KapeTKN).
BbINOsIHWTE YCTaHOBKY 1 MOAKIIIOUEHE NEKTPOABMIaTeNs COrMacHoO
MNHCTPYKUMUN N3rOTOBUTENA.

6. YcTaHOBMTE NOIOTHO POJINIETHON peLleTKu.

6.1. 1nA 3aWmTbl NONOTHA PONNETHON PeLLeTKN OT NOBpeXAeHNI
B MpoLecce MOHTaxa o6epHUTe BUIbl MOrPy3UMKa 3aLMTHOW MieH-
KOW 13 yNaKoBKM

N

7. YcTaHOBMTe yCTpoiicTBa 6e30nacHocTU.

BbinonHute YCTaHOBKY 1 NoAKNto4YeHne yCTpOVICTB 6e30MacHOCTU CO-
FNacHO NHCTPYKUUW N3rotoButens.

8.YcTaHOBUTE NepeAHIolo NaHeNnb KOpo6a, NnoAroToBbTe M3genue
K cjaue 3aKa3uuKy.

MpoBecTn paboTbl No NpoBepke GYHKLNOHUPOBaHMA 3anupaioLmx

YCTPOWCTB 1 MO NPOrpaMmMrpOBaHuio 3ieKTponpreoga. Pabotocno-

COBHOCTb M3AeNVs [OMKHA MPOBEPATHCA ABYKPATHBIM BbINONHEHVEM

LKA «NoAbeM-onycKaHue» NonoTHa. Takke NpoBoAMTCS NPOBepKa

paboTbl aBTOMATVKYM Ha BCEX 3aMPOrpamMM1POBaHHbIX PEXMMAX.

8.3. MNocne 3aBepLUeHMA MOHTaXa WKL bl FONOBOK BUHTOB 1 wypy-
noB, KpenAawunx Hanpasnawowune WnHbIl, 4OXKHbI pacCBepnnBaTbCA BO
n3bexaHue HeCaHKUMOHNPOBAHHOIO OTBOPaynMBaHUA.

8.4. MNocne 3aBepLUEHUA MOHTaXHbIX PaboT HEOOXOAVMMO yAanuTb
3alNTHYO NNEHKY. 3arpA3HEHHbIe YYacTKU PONNETHON PELLeTKU
ouncTUTb. Moiika NPOU3BOANTCA YNCTON BOLOW WIIN HearpeccuBHbI-
MU MOIOLWMMY PacTBOPamy C UCMONb30BaHNEM FyOKN UK MATKOM
BETOLLW.

COAYA CMOHTUPOBAHHOIO U3QENUA
Cpaaya CMOHTMPOBAHHOTIO M3Aenna 3aKa3umKy NPOV3BOANTCA B Cre-
Jylolem nopagke:
 npeactasutenem OpraHn3aLym, BbINOJHUBLLEN MOHTaX
U3genus, NPoU3BOAUTCA NOMTHAA AEMOHCTPaLMaA GyHKLMO-
HasbHOM PabOTOCNOCOBHOCTI POSIETHON PELLETKY;

* NpPon3BOANTCA 3anOIHEHNE BKCﬂﬂyaTaLlVIOHHOPI AOKYyMeHTa-
U n nepefava ee 3aKa3'-||/|Ky.



ENGLISH

. GENERAL INFORMATION

Proper mounting is an essential condition to ensure the high
functional characteristics of rolling grilles.

The recommended order and description of a standard mounting
process for rolling grilles is given in these instructions.

The content of these instructions doesn’t provide a basis for legal
claims. The Alutech Group of Companies reserves the right to make
changes and alterations to the rolling grilles’ structure and to these
instructions.

To ensure high operating characteristics and to improve the
reliability of the whole system, it is strongly recommended to
use movable carriages in the rolling grilles!

. SAFETY REQUIREMENTS

Only qualified personnel familiar with the structure and mounting
process of rolling grilles as well as those trained in work safety may
install the product.

When mounting rolling grilles, it is required to follow strictly the
current national and supranational norms and rules regarding work
safety.

. REQUIREMENTS FOR OPENINGS
Prepared openings must meet the following requirements:

* openings must be of rectangular or any other form, agreed
between customer and supplier;

« framing surfaces must be in one plane, be even and smooth,
without plaster beads and cracks;

» vertical and horizontal deviation of working surfaces must
not exceed 1,5 mm/m, but not more than 5 mm.

. MOUNTING AND FASTENING OF LOAD-
BEARING ELEMENTS OF ROLLING GRILLES:

* the rolling grille must be installed symmetrically relative to
the opening vertical axis;

* the guide rails must be aligned vertically using a builders’
level and adjoin the opening framing along the entire
length. Local clearances not exceeding 5 mm are allowed.
They are to be eliminated by applying special sealants at the
fixing points;

* the difference in the diagonal measurements at the guide
rail ends, must not exceed 5 mm;

« all rolling grille elements must be securely fixed to exclude
the potential threat of injury or death to users.

Fasteners are chosen depending on the opening material charac-
teristics:

* self-tapping screws for fastening to metal;
* universal self-tapping screws for fastening to wood;

« extended nylon dowels with screws for fastening to
lightweight and aerated concrete, hollow brick, gas-silicate
blocks, shell limestone;

* nylon dowels with screws for fastening to concrete, solid
brick, ceramsite concrete, natural stone and other similar
materials.

The fastener sizes given in this instruction are non-binding and can
differ depending on the components and dimensions of the rolling
grille as well as the opening material. The drilling depth for fasteners
must be larger than the dowel anchor length by at least one screw
diameter. The holes must be cleared of drilling dust and debris.

All fasteners must be resistant to corrosion.

5. SYMBOLS

The following symbols are used in this instruction:

Mounting procedure ‘ The procedure is to be
9P 1 performed from the left
number | N ;
and right side

Procedure performin Rolling grille with end
1 e P g caps: SF137...205, SF230/S,
SFA45/137...205u, SF250/S

. . Rolling grille with end
! Important information @ caps: SF230..300
Please become familiar
° 0 H ¢ /_
I wlth the information K4 = 1| option
in the text part of the =
instruction

G
XO Rolling grille without

I’ Electric shock risk .
movable carriages

Fastening to metal

Q Please check
W functionality

Fastening to wood

% Front mounting
a:: Built-in mounting

ﬁ Fastening to aerated concrete, gas-silicate blocks, shell limestone

Fastening to concrete, solid
brick, ceramsite concrete,
natural stone

6. MOUNTING

& The mounting works are to be carried out in protective clothing

which does not hinder movement and a safety helmet must be
worn. When drilling holes and cutting metal, it is necessary to use
safety glasses. To protect the respiratory organs from dust, wear
a protective mask or respirator.

Please don’t remove or change any components, units and
functional elements of the rolling grille as this can lead to its
damage.

All dimensions are given in mm.

The images of fasteners, tools and protective devices are merely
illustrative and can vary depending on the manufacturer.
Recommended order for mounting the rolling grille (see also the
illustrated instructions part):

Before you start the installation, check the rolling grille structure and
perform only the required mounting procedures depending on the
components, product version and mounting type.

1. Drill mounting holes in the guide rails and in the shutter box.

The number of mounting holes is determined depending on the
rolling grille’s size and weight.

1.2, 1.9. If it is necessary to provide an outlet for the eye (or the
cardan joint) used with the NHK electric motor, mark and drill a hole
for the outlet in the back of the shutter box.

2.Install and fasten the guide rails and shutter box into (between)
or onto (behind) the opening.

Before fastening to the opening, the protective film must be removed
from the guide rails and shutter box at the junction of the component
and opening.

2.3a. When installing the rolling grille, the holes for the NHK electric
motor eye (cardan joint) outlet in the shutter box and in the wall must
align perfectly.



3. Install the tube in the shutter box.

3.3. Tighten the fixation screws. Pay attention to whether there are
ready-drilled holes available in the adjustable cap pin. If there are
none available, drill 2 mm deep holes for the fixation screws in the
adjustable cap pin.

4. Install and fasten the eye (cardan joint) of the NHK electric
motor.

4.2a. Shift the tube forward, until the carriages rest against the
fixation screws. Mark and cut the eye (cardan joint) to the required
length.

4.2b. Mark and cut the eye (cardan joint) to the required length.

5. Connect the electric motor to the power supply.

When connecting the electric motor to the power supply, it is ne-
cessary to make a loop of wire (a reserve of wire to provide for the
mobility of the carriage).

Install the electric motor and connect it to the power supply following
the motor manufacturer’s manual.

6. Install the rolling grille curtain.

6.1. To protect the rolling grille curtain from damage during the
mounting process, it is essential that the lift forks, used to lift the
curtain, are wrapped in protective film taken from the packaging.

7. Install the safety devices.

Install the safety devices and connect them to the power supply
following the manufacturer’s manual.

N

8. Install the front shutter box panel and prepare the rolling grille
for inspection and handover.

Make a final check of the rolling grille’s operability and program the

electric motor.

The product’s operability must be checked by performing two “up
and down” cycles of the curtain. The functionality of the control units
in all programmed modes must also be checked.

8.3. Screw slots on all screws or bolts, used to attach the guide rails,
must be reamed after mounting to prevent unauthorised removal.

8.4. After the mounting operations are completed, all protective film
must be removed and any contaminated product sections must be
cleaned. The rolling grille must be washed with clean water or non-
aggressive cleaning liquids using a sponge or soft cleaning rag.

CUSTOMER ACCEPTANCE OF THE
INSTALLED PRODUCT
The installed product must be accepted by the Customer in the
following order:
« A representative of the Company, that has installed the
product, must demonstrate the functional opera-bility of
the rolling grille(s);

¢ Maintenance documentation must be completed and
handed over to the Customer.



DEUTSCH

. ALLGEMEINE INFORMATION

Eine ordnungsgeméfle Montage gilt als verbindliche Voraussetzung
um die hohen Gebrauchseigenschaften des Rollgitters zu gewahr-
leisten.

In dieser Anleitung ist die empfohlene Reihenfolge und Beschreibung
der Standard-Montage eines Rollgitters aufgefiihrt.

Der Inhalt dieser Anleitung gilt nicht als Grundlage fiir Rechts-
anspriiche. Die Fa. ALUTECH behilt sich Anderungen und Ergénzun-
gen in der Konstruktion der Rollgitter und in dieser Anleitung vor.

Zur Gewaihrleistung der hohen Betriebseigenschaften und zur
Erhohung der Systemsicherheit wird es ausdriicklich empfohlen,
bewegliche Laufwagen in den Rollgittern zu verwenden!

. SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Die Montage der Rollgitteranlage darf nur durch qualifiziertes
Fachpersonal erfolgen, das die Konstruktion und den Montage-
vorgang der Rollgitter kennt und das in die Arbeitssicherheit
eingewiesen worden ist.

Bei der Ausfiihrung der Montagearbeiten sind die geltenden
nationalen und internationalen Normen und Vorschriften bezuglich
der Arbeitssicherheit unbedingt einzuhalten.

. ANFORDERUNGEN AN OFFNUNGEN

Vorbereitete Offnungen haben folgenden Anforderungen zu ent-
sprechen:

* Sie weisen eine rechteckige oder andere, mit dem
Auftraggeber und Auftragnehmer vereinbarte Form auf;

* Die Anschlagflachen der Einfassung befinden sich in einer
Ebene, sind eben, glatt und ohne Risse;

* Die Abweichung der Auflageflache von der waagerechten
und senkrechten Linie soll 1,5 mm/m nicht Gberschreiten,
aber auch nicht mehr, als 5 mm insgesamt sein.

. ANBRINGUNG UND BEFESTIGUNG DER
ROLLGITTER-TRAGELEMENTE:

* Das Rollgitter soll symmetrisch zur Vertikalachse der
Offnung angeordnet sein;

* Die Fiihrungsschienen sollen mit der Wasserwaage in der
Senkrechten ausgerichtet werden und in ihrer gesamten
Lange an der Offnung anliegen. Gelegentliche Abstande
von max. 5 mm sind zugelassen. Sie sind durch Einbau
besonderer Unterlagen in den Befestigungspunkten zu
beheben;

* Die Langen-Differenz der Diagonalen zwischen den
Endpunkten der Fiihrungsschienen darf max. 5 mm
betragen;

* Alle Rollgitter-Elemente missen sicher befestigt werden um
eine potenzielle Gefahr fiir das Leben und die Gesundheit
von Personen auszuschlie3en.

Die Befestigungselemente werden in Abhangigkeit von den Material-
Eigenschaften der Offnung ausgewihlt:
* Schneidschrauben fiir die Befestigung auf Metallkonstruk-
tionen;
* Holzschrauben fiir die Befestigung auf Holzkonstruktionen;
* Verldngerte Nylon-Diibeln mit Schrauben fir die

Befestigung auf Leicht- und Porenbeton, Hochlochziegel,
Gassilikat, Muschelkalkstein;

* Nylon-Diibeln mit Schrauben fiir die Befestigung auf Beton,
Vollziegel, Blahtonbeton, Naturstein und dhnliches Material.

In der Anleitung sind ReferenzgréBen der Befestigungselemente
aufgefiihrt, die sich abhdngig von den Rollgitter-Zubehérteilen,
-MaBen und vom Material der Offnung unterscheiden kénnen.

Die Tiefe der Bohrungen fiir die Befestigungselemente soll im Ver-
gleich zum Verankerungsteil des Diibels mindestens um einen

Schraubendurchmesser gréB3er sein. Die Bohrldcher sollen gereinigt

werden.

Alle Befestigungsteile sollen korrosionsbestandig sein.

. SYMBOLERKLARUNG

In dieser Anleitung wurden folgende Symbole verwendet:

Nummer des
Montagevorgangs

r

Verfahren links- und
rechtsseitig ausfiihren

Reihenfolge der
Ausfiihrung der (Unter-)
Vorgange

Rollgitter mit
Blendenkappen:
SF137...205, SF230/S,
SF45/137...205u, SF250/S

Rollgitter mit
1 Wichtige Information Blendenkappen:
: SF230..300
. Machen sie s-ich mit dgr T .
l Information im Textteil —_| | Option

der Anleitung vertraut

Stromschlaggefahr

Rollgitter ohne
bewegliche Laufwagen
(Anrollkonsolen)

Funktionsfahigkeit
prifen

Montage auf
Metallkonstruktionen

Montage vor der
Offnung

Montage auf Beton,
Vollziegel, Blahtonbeton,
Naturstein

Montage auf
Holzkonstruktionen
a:: Montage in der Offnung f

ﬁ Montage auf Porenbeton, Gassilikat, Muschelkalkstein

6. MONTAGE
& Die Montagearbeiten sind in Schutzkleidung, die die Bewe-

gungen nicht einengt, sowie mit einem Schutzhelm auszufiihren.
Beim Bohren der Locher und Schneiden von Metall ist eine
Schutzbrille zu tragen. Zum Schutz der Atmungsorgane ist eine
Schutzmaske oder ein Atemschutzgerit zu verwenden.

Bitte keine Teile, Baugruppen und Funktionselemente des
Rollgitters entfernen. Dies kann zu Funktionsstorungen oder zu
Beschadigungen des Rollgitters fiihren.

Alle Maf3e in mm.

Die Abbildungen der Befestigungselemente, Werkzeuge und Schutz-
einrichtungen dienen der Veranschaulichung und kdnnen sich ab-
hangig vom Hersteller unterscheiden.

Empfohlene Reihenfolge der Montage (s. auch den Veranschau-
lichungsteil):

Bevor Sie die Montage beginnen, machen Sie sich mit der Kon-
struktion des zu montierenden Rollgitters vertraut und fiihren Sie
nur notwendige Vorgdnge abhdngig von den Zubehorteilen, der
Ausfiihrung und Montageart aus.

1. Befestigungsbohrungen in den Fiithrungsschienen und im
Kasten bohren.

Die Anzahl der Befestigungsbohrungen wird abhangig von der

Gro3e und vom Gewicht des Rollgitters festgelegt.

1.2, 1.9. Falls es notwendig wird, die Ose bzw. das Kurbelgestange des

NHK-Antriebs nach au3en zu fiihren, dann ist fiir diese Ausfiihrung
ein Loch zu markieren und zu bohren.



2. Fiihrungsschienen und Blendenkasten vor bzw. in der Offnung
anbringen und befestigen.

Vor der Befestigung der Fiihrungsschienen und des Verkleidungs-

kastens muss die Schutzfolie an der Auflagefliche zur Offnung

entfernt werden.

2.3a. Bitte beachten Sie, dass die Offnung fiir die Notbedienung des
Antriebs von au3en mit der Bohrung im Kasten zusammenfllt.

3. Welle im Blendenkasten montieren.

3.3. Fixierschrauben festziehen. Bitte achten Sie dabei zuerst auf das
Vorhandensein der Zentrierbohrungen in der Vierkant-Welle. Soll-
ten diese nicht vorhanden sein, so bohren sie diese mit einer Tiefe
von 2 mm.

4. Ose bzw. Kurbelgestinge des NHK-Antriebs anbringen und
befestigen.

4.2a. Die Welle nach vorne verschieben bis der Laufwagen (Anroll-

konsole) am Anschlag anliegt. Die erforderliche Ldnge des Nothand-

Kurbelgestanges markieren und abtrennen.

4.2b. Die erforderliche Lange des Nothand-Kurbelgestanges

markieren und abtrennen.

5. Elektroantrieb anschlieBBen.
Beim Anschluss des Elektroantriebs ist aus dem Kabel eine Schlinge
zu bilden (zur Gewahrleistung der Beweglichkeit des Laufwagens).

Den Elektroantrieb laut Herstelleranleitung montieren und an-
schlieBen.

6. Rollgitterpanzer anbringen.

6.1. Um den Rollgitterpanzer bei der Montage vor Beschadigungen
zu schitzen, benutzen Sie die Schutzfolie aus der Verpackung
und wickeln sie die Stapler-Gabel damit ein.

7. Sicherheitsvorrichtungen installieren.

Die Sicherheitsvorrichtungen laut Herstelleranleitung installieren
und anschlieBen.

8. Vordere Kastenblende anbringen, Rollgitter fiir die Ubergabe
an den Kunden vorbereiten.

Kontrollarbeiten um die Funktion des Tores und die Programmierung

des Antriebs zu priifen und zu gewahrleisten.

Zur Priifung der Funktionsfihigkeit des Rollgitters sind zwei Offnen-
SchlieBen-Zyklen auszufiihren. AuBBerdem sind alle einprogram-
mierten Betriebsmodi der Steuerelemente zu prifen.

8.3. Nach der Montage sollten die Schlitze der Schrauben, welche die
Flhrungsschienen befestigen angebohrt werden, um ein unbefugtes
Abschrauben der Fiihrungsschienen zu verhindern.

8.4. Nach Beendigung der Montagearbeiten die restliche Schutzfolie
entfernen. Verschmutzte Stellen des Rollgitters reinigen. Dazu nur rei-
nes Wasser oder nicht aggressive Waschmittel und einen Schwamm
oder einen weichen Lappen benutzen.

. UBERGABE AN DEN KUNDEN

Die Ubergabe eines montierten Rollgitters an den Auftraggeber
erfolgt folgenderweise:

« Ein Vertreter der Firma, die das Rollgitter montiert hat,
demonstriert die Funktionsfahigkeit des Rollgitters;

» Danach werden die Betriebsunterlagen ausgefillt und dem
Auftraggeber ibergeben.



FRANCAIS

INFORMATIONS GENERALES

Un montage correct est une condition indispensable pour garantir
une haute qualité au produit.

L'ordre et la description du montage de la grille enroulable sont
décrits dans ce manuel.

Le contenu de ce manuel ne peut pas étre la base d'allégations
juridiques. Le Groupe Alutech se réserve le droit d'apporter les
modifications et des ajouts a la conception des grilles et dans le
manuel.

Pour assurer de hautes performances et la fiabilité du
systeme il est recommandé d'utiliser des chariots !

MESURES DE SECURITE

Le montage des grilles enroulables doit étre effectué par un personnel
qualifié et compétent pour la conception des grilles. Le personnel
doit passer une formation sur les mesures de sécurité.

Lors de l'execution des travaux il est nécessaire de suivre strictement
les regles et les normes concernant la sécurité des travaux.

EXIGENCES DES BAIES
Les baies préparées doivent répondre aux exigencies suivantes:

* les baies doivent avoir la forme rectangulaire ou une autre
forme acceptée par le Client et I'Executant ;

* les surfaces de I'encadrement de la baie doivent étre plates
et lisses sans platre et fissures ;

* les écarts des surfaces ne doivent pas dépasser 1.5mm/m.

L'INSTALLATION ET LA FIXATION DE LA
CHARPENTE DE LA GRILLE ENROULABLE :

* la grille enroulable doit étre disposée d’une facon
symétrique par rapport a I'axe vertical de la baie ;

les coulisses doivent étre disposées de niveau dans les plans
verticaux et elles doivent étre accoler a I'encadrement de

la baie sur toute la longueur. Les jeux de pose (maximum
5mm )sont admis. Ces jeux de pose doivent étre éliminés
par les intercalaires mis dans les points de fixation ;

la différence entre les longueurs des diagonales mesurée
a partir des points extrémes des coulisses ne doivent pas
dépasser 5mm;

tous les composants de la grille enroulable doivent étre
fixés d’une fagon ferme et ne doivent pas porter le danger
potentiel a la vie et a la santé des gens ;

le choix des éléments de fixation s'effectue en fonction du
matériaux de la baie :

- vis taradeuses pour la fixation a des consructions
métalliques ;

- vis taradeuses universelles pour la fixation a des con-
structions de bois.

chevilles en nylon allongées avec les vis pour la fixation
au mur fait du béton, des briques creuses, des pierres
silicocalcaires au gaz, du calcaire coquiller ;

chevilles en nylon avec des vis pour la fixation au mur
fait du béton, des briques pleines, du béton des pierres
naturelles et autres.

La taille de la visserie donnée par le manuel est recommandée et
peut varier en fonction des composants des grilles enroulables et des
matériaux de la baie.

La profondeur du percage doit étre plus grande que la vis taradeuse
pour un diamétre de la vis au minimum. Le trou doit étre nettoyé des
déchets de percage.

Toutes les fixations doivent étre résistantes a la corrosion.

5. SYMBOLS

Les symbols suivants sont présents dans le manuel :

‘ g A executer I'operation de
Numéro de l'opération g " X
i cOté gauche et coté droite
de montage |

du produit
La séquence de
1 I'exécution de
l'opération

Le produit est avec le joues
latérales: SF137...205,
SF45/137...205u, SF230/S,

SF250/S
I Le produit est avec les
! Information importante @ joues latérales: SF230...300
Vérifiez information -
. .
l dans la partie texte “ — | | Option

du manuel

=
’l Choc électrique XO

Le produit est sans chariot

Le montage sur
la construction métallique

: I'O Effectuer le controle m?,‘
Le montage sur
la construction bois

V de fonctionnement

Le montage au mur fait du

% Pose en applique
béton, des briques pleines,
du béton de haydite, des

a:: Pose en tunnel
pierres naturelles

Le montage au mur fait du béton, des briques creuses,
des pierres silicocalcaires au gaz, du calcaire coquiller

6. MONTAGE

& Il est nécessaire d’effectuer les travaux avec des combinaisons

qui n'embarassent pas les mouvements ainsi que le port d’'un
casque de protection. Lors du percage des trous et du coupage
de métal il est obligatoire d'utiliser des lunettes de protection.
Pour la protection respiratoire contre la poussiére il faut utiliser
un masque.

Ne pas retirer ou modifier les piéces, les composants des grilles
enroulables, cela peut provoquer la casse du produit.

Toutes les dimensions sont en millimeétres.

Les images des fixations, des outils et des dispositifs de protection
sont illustratifs et peuvent varier en fonction du fabricant.

Mode opératoire recommandé (regarder aussi la partie
illustrative) :

Avant de commencer le montage veuillez consulter la configuration
du produit et en fonction de I'équipement, I'exécution et le type
d'installation exécutez les opérations nécessaires.

1. Faire les trous de fixation dans les coulisses et dans le coffre.
Le nombre des trous de fixation est determiné en fonction des
dimensions et de la masse de la grille enroulable.

1.2, 1.9. En cas de nécessite de la sortie de l'oeiillet (du cardan) du
moteur avec manoeuvre de secours manuelle dans la partie arriére
du coffre il faut tracer et percer le trou.

2. Installer et fixer les coulisses et le coffre.

Avant l'installation enlever le film de protection des coulisses et du
coffre.



2.3a. Lors de l'installation de la grille enroulable les trous de la sortie
de l'oeiillet (du cardan) du moteur avec manoeuvre de secours
manuelle du coffre doivent coincider avec ceux du mur.

3. Installer la tube dans le coffre.

3.3. Serrer les vis de fixation, faire attention a la présence de I'alésage
dans la réservation de I'embout. En cas de son absence, faire I'alésage
pour les vis de fixation dans la réservation de 'embout a la profondeur
de 2 mm.

4. Installer et fixer l'oeillet (le cardan) au moteur NHK.
4.2a. Déplacer la tube jusqu'a ce que les chariots butent aux vis de
fixation.

4.2b. Marquer et couper l'oeillet (le cardan) a la longueur requise.

5. Connecter le moteur.
Lors de la connexion du moteur faire une boucle du cable
d’alimentation (pour assurer la mobilité du chariot).

Effectuer I'instalation et la connexion du moteur selon le manuel du
fabricant.

6. Installer le tablier da la grille enroulable.

6.1. Pour protéger le tablier de la grille enroulable envelopper les
fourches du chargeur avec le film de protection.

7. Installer les dispositifs de sécurité.

Installer et connecter les dispositifs de sécurité selon le manuel du
fabricant.

8. Installer la partie avant du coffre, préparer le produit pour la
remise au client.

Effectuer les travaux de vérification du fonctionnement des dispositifs

de verrouillage et de la programmation du moteur.

Le fonctionnement du produit est verifié par le double cycle de
« montée - descente » du tablier. Controler aussi le fonctionnement
des automatismes sur tous les modes programmés.

8.3. Apres le montage aléser les fentes des vis qui fixent les coulisses
pour éviter le desserrage non autorisé.

8.4. Apres le montage enlever le film de protection. Nettoyer les
parties sales de la grille enroulable. Le nettoyage se fait a 'aide d'une
éponge ou d'un chiffon doux avec de I'eau propre ou du détergent
non agressif.

LA REMISE DU PRODUIT INSTALLE
La remise du produit au client s'effectue dans l'ordre suivant :

« le représentant de la société qui a effectué le montage de la
grille enroulable fait la démonstration du fonctionnement
du produit;

« remplir la documentation opérationnelle et la remettre au
client.
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